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HARTING Han® Crimpwerkzeuge



HARTING Crimpwerkzeug-Portfolio

QR-Code direkt
zu unserem Video E

Crimpprofile

Gesenk-Crimpung Indent-Crimpung

Scheren-Crimpung Parallel-Crimpung ~ 4-Dorn-Crimpung  4-Dorn-2-Kerb-
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Normen und Standards

Crimpwerkzeugtypen
Handcrimpzangen dienen dazu, Kontakte in geringer
Stiickzahl flexibel und schnell zu crimpen

Handkraftunterstiitzende Crimpzangen werden manu-
ell gestartet. Der anschlieBende Mechanismus wird
mit einem Akku oder pneumatisch unterstitzt. Die
Werkzeuge sind so konzipiert, dass sie ohne grofen
Kraftaufwand eine groBere Stiickzahl von Kontakten
verarbeiten kdnnen

Halbautomatische Crimpwerkzeuge sind fir die Verar-
beitung hoher Stiickzahlen von Kontakten ausgelegt
und eignen sich flr den Einsatz in Produktionslinien,
dabei wird zwischen reinen Crimpwerkzeugen und
Abisolier- und Crimpwerkzeugen unterschieden

Die verwendeten Crimparten sind in Kombination mit
den HARTING Positionierern nach dem Crimpstandard
DIN EN 60352-2 freigegeben

Parameter und Prifkriterien fiir eine korrekt ausgefiihrte Crimpverbindung werden in der Norm DIN EN 60352-2

beschrieben (Stand der Technik). Neben Priifungen, die vom Anwender selbst leicht durchgefiihrt werden kénnen,

beschreibt die Norm auch aufwéndigere Verfahren. Die speziellen Prif- und Testprogramme sind insbesondere fir die

Hersteller und Lieferanten von Crimpkomponenten relevant und werden als Freigabeprifungen durchgefiihrt. Generell

kann der Anwender bei der Verarbeitung von HARTING Crimpverbindungen sicher sein, dass er eine professionelle und
qualitativ hochwertige Crimpverbindung herstellt, solange er HARTING Crimpkontakte und das passende HARTING
Werkzeug verwendet. Wichtige Voraussetzung fir eine dauerhafte Crimpverbindung ist, dass Kontakt und Litze zuein-

ander passen und die entsprechenden Montage- und Bedienungsanleitungen beachtet werden.

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://youtu.be/h3cRSaMbWXg

Werkzeug-Eigenschaften
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Allgemeine Hinweise:

Die Uberpriifung, ob in speziellen Anwendungsbereichen die in diesem Katalog gezeigten Bauelemente auch anderen als den angegebenen Vorschriften entsprechen, obliegt dem/der Anwender/
in. Anderungen in Bezug auf Konstruktion oder Inhaltsstoffen aufgrund von Qualitétsverbesserungen, Weiterentwicklungen oder Fertigungserfordernissen behalten wir uns vor. Mit den Angaben im
Katalog werden die Bauelemente spezifiziert, keine Garantien abgegeben oder Eigenschaften zugesichert. Kein Teil dieses Kataloges darf ohne vorherige schriftliche Zustimmung der Firma HARTING
Electric Stiftung & Co. KG, Espelkamp, in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie, Mikrofilm oder einem anderen Verfahren) reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet,
vervielfaltigt oder verbreitet werden. Fiir uns verbindlich ist die deutsche Fassung des Katalogs. © HARTING Electric Stiftung & Co. KG, Espelkamp - Alle Rechte, auch die der Ubersetzung,
vorbehalten.



Werkzeug 09 99 000 0021

—

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften
Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14 - 1,5 mm? 8 mm
Han E® 0,5- 2,5 mm? 7,5 mm
Han-Yellock® 0,5 -2,5 mm? 6,5 mm

Wartungsintervalle
Reinigung/Priifung Crimp Check
100 Zyklen 1000 Zyklen

Service/Wartung
3500 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie lhre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile
des Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliche Postionierer sind einzeln erhéltlich:

Serie Artikelnummer In Lieferung enthalten
Han D® 09 99 000 0022 (Set) ja
Han E® 09 99 000 0022 (Set) ja

Han-Yellock® 09 99 000 0343 (nicht in Lieferung enthalten)
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Merkmale

Werkzeug 09 99 000 0021 verwendet die Scheren-
Crimpung (Crimpart: Gesenk-Crimpung)

Es sind keine Einstellungen am Gesenk selbst er-
forderlich. Aufgrund der Gesenkgeometrie sind die
Crimpparamter wie z.B. die Crimptiefen vorgegeben
und definiert. Der Anwender muss die richtige Positi-
on im Gesenk wéhlen sowie den richtigen Positionie-
rer fur den jeweiligen Kontakt

Das Gesenk in Kombination mit den HARTING
Positionierern ist nach dem Crimpstandard der
DIN EN 60352-2 freigegeben

Auch preislich zahlt die Handcrimpzange zur Ein-
stiegsklasse im HARTING Crimpwerkzeug-Portfolio

Durch die einfache und flexible Anwendung empfiehit
sich das Werkzeug fiir den Einsatz im Feld.

=]
I

Bitte nutzen Sie den folgenden Link %
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop: E

https://b2b.harting.com /0999000002 1

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/09990000021
https://www.youtube.com/watch?v=_CKtwwIve7c

Werkzeug 09 99 000 0110

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften
Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14 - 1,5 mm? 8 mm
Han E® 0,5 -4 mm? 7,5 mm
Han® C 1,5 - 4 mm? 9,5 mm
Han-Yellock® 0,5 - 4 mm? 6,5 mm

Wartungsintervalle

Reinigung/Priifung Crimp Check Service/Wartung

100 Zyklen 1000 Zyklen 10000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie lhre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliche Postionierer sind einzeln erhéltlich:

Serie Artikelnummer In Lieferung enthalten
Set Han D®/E®/Han®C 09 99 000 0376 ja
Han-Yellock® 09 99 000 0341 nein

Merkmale

Werkzeug 09 99 000 0110 verwendet die Parallel-
Crimpung (Crimpart: Gesenk-Crimpung)

Es sind keine Einstellungen am Gesenk selbst
erforderlich. Aufgrund der Gesenkgeometrie sind die
Crimpparameter wie z. B. die Crimptiefen vorgegeben
und definiert. Der Anwender muss die richtige Positi-
on im Gesenk wahlen sowie den richtigen Positionie-
rer fir den jeweiligen Kontakt

Das Gesenk in Kombination mit den HARTING

Positionierern ist nach dem Crimpstandard der
DIN EN 60352-2 freigegeben

Aufgrund des multifunktionalen Positionierers lassen
sich die Kontaktbaureihen Han® C/D®/E® mit nur
einer Position des multifunktionalen Positionierers

Anwender kdnnen damit HARTING Kontakte einfach,
schnell und in bewéahrter Qualitat mit geringem
Kraftaufwand crimpen

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000110



https://b2b.harting.com/09990000110
https://www.youtube.com/watch?v=2-QHHElo49k

Werkzeug 09 99 000 0377

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften
Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han® C 4 mm? 9,5 mm
Han® C 6 mm? 9,5 mm
Han® C 10 mm? 15 mm*

*15,0 mm flr Kabel 2 5,0 mm / 18,00 mm fiir Kabel =2 6,4 mm

Wartungsintervalle
Reinigung/Priifung Crimp Check
100 Zyklen 1000 Zyklen

Service/Wartung
10000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliche Postionierer sind einzeln erhéltlich:

Serie Artikelnummer In Lieferung
enthalten
Han®C 4 ... 10 mm? 09 99 000 0963 ja
Han®HSB 4 ... 10 mm? 09 99 000 0985 nein

Merkmale

Werkzeug 09 99 000 0377 verwendet verwendet die
Parallel-Crimpung (Crimpart: Gesenk-Crimpung)

Es sind keine Einstellungen am Gesenk selbst
erforderlich. Aufgrund der Gesenkgeometrie sind die
Crimpparameter wie z. B. die Crimptiefen vorgegeben
und definiert. Der Benutzer muss die richtige
Position im Gesenk wahlen

Das Gesenk in Kombination mit dem
HARTING Positionierer ist nach dem Crimpstandard
der DIN EN 60352-2 freigegeben

Die Zange ist robust konzipiert, sodass auch bei
hoéheren Kraften ein einfaches Handling mit ausrei-
chender Verpressung der Kontakte erzielt wird

Durch groBere Handhebel ist der Anwender in der
Lage, den bendtigten Kraftaufwand fiir groBere
Querschnitte aufzubringen, um so schnell und in
bewahrter Qualitat den Kontakt und das abisolierte
Kabel zu vercrimpen. Die Handcrimpzange ist sowohl
fir den flexiblen Einsatz, als auch in Produktionslinien
geeignet

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000377

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/09990000377
https://www.youtube.com/watch?v=xSz5Qp-S7-M

Werkzeug 09 99 000 0001

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften

Geeignet fiir:

Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14 - 2,5 mm? 8 mm*
Han E® 0,5- 2,5 mm? 7,5 mm
Han®C 1,5 - 4 mm? 9,5 mm

Han-Yellock® 0,5 - 2,5 mm? 6,5 mm

*6 mm fiir Han D® 2,5 mm?

Wartungsintervalle
Reinigung/Priifung Crimp Check
100 Zyklen 1000 Zyklen

Service/Wartung
10000 Zyklen/ 1x Jahr
Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des

Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Positionierer und Zubehor sind separat zu bestellen
09 99 000 0308 Positionierer Han® C fiir 0001
09 99 000 0310 Positionierer Han E® fiir 0001
09 99 000 0311 Positionierer Han D® fiir 0001
09 99 000 0342 Positionierer Han-Yellock® 20A fiir 0001
09 99 000 0379 Justierdorn 1,0/1,3/1,55/1,8/2,0
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Merkmale

Werkzeug 09 99 000 0001 verwendet die Indent-
Crimpung mit 4 Dornen zur Deformation der Kontakte

Die notwendigen Informationen zur Einstellung der
richtigen Crimptiefe und der richtigen Positionierer-
auswahl entnehmen sie den Informationen. Die Crimp-
tiefen fur jeden Kontaktquerschnitt werden mithilfe
von Lehrdornen eingestellt

Die Crimpeinstellungen und die Position der Crimpung
sind nach DIN EN 60352-2 freigegeben

Durch die robuste Anwendung mit genauer Einstellung
der Crimptiefen empfiehlt sich die Vierdorn-Hand-
crimpzange flr den Einsatz in Fertigungslinien

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000001



https://b2b.harting.com/09990000001
https://www.youtube.com/watch?v=mjFRCCgtyy4

Werkzeug 09 99 000 0888

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften

Geeignet fiir:

Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14 - 2,5 mm? 8 mm*
Han E® 0,14 - 4 mm? 7,5 mm
Han® C 1,5 - 4 mm? 9,5 mm

Han-Yellock® 0,14 - 4 mm? 6,5 mm

*6 mm fiir Han D® 2,5 mm?

Wartungsintervalle

Reinigung/Prifung Crimp Check Service/Wartung

100 Zyklen 1000 Zyklen 10000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliches Zubehdr ist einzeln erhaltlich

Serie Artikelnummer In Lieferung
enthalten
Priiflehre fiir 0888 09 99 000 0889 nein
Han D®/E®/Han® C & Yellock® fiir 0888 09 99 000 0963 nein

Han E® Schaltkontakt fiir 0888 09 99 000 0978 nein

e GRERFINT

Merkmale

Das Werkzeug 09 99 000 0888 verwendet die Indent-
Crimpung mit 4 Dornen mit jeweils 2 Kerben zur
Deformation der Kontakte.

Dies fiihrt zu 8 Deformationspunkten

Alle notwendigen Informationen zur Einstellung der
Crimptiefe und der richtigen Positioniererposition
sind auf dem Werkzeug angegeben. Die Crimptiefen
werden mithilfe eines Go-/No-Go-Leerdorns geprift

Die Crimptiefeneinstellungen und die Position der
Crimpung sind nach dem Crimpstandard der
DIN EN 60352-2 freigegeben

Die Zange ermdglicht ein schnelles Wechseln
zwischen den einzelnen Kontakttypen aufgrund des
multifunktionalen Positionierers

Die Crimpung erzielt eine sehr hohe Qualitat. Durch
die einfache, flexible Anwendung empfiehlt sich die

Zange sowohl fir den Einsatz in Fertigungslinien, als
auch fur den anspruchsvollen Feldeinsatz.

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000888

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/09990000888
https://www.youtube.com/watch?v=6Aft6gT5cI8

Werkzeug 09 99 000 0990

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften

Geeignet fiir:

Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14 - 1,5 mm? 8 mm
Han E® 0,5 -4 mm? 7,5 mm
Han®C 0,5 - 4 mm? 9,5 mm
Han®C 4-10 mm?* J

*siehe Zubehor fiir Artikelnummer: und Abisolierlangen

Wartungsintervalle

Reinigung/Priifung Crimp Check Service/Wartung

100 Zyklen 1000 Zyklen 10000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie lhre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile
des Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliches Zubehdr ist einzeln erhaltlich:

Serie Artikelnummer In Lieferung
enthalten
Positionierer Han D® 09 99 000 0991 ja
Positionierer Han E® 09 99 000 0992 ja
Positionierer Han® C 09 99 000 0993 ja
Han® C Set 4 ... 10 mm?® 09 99 000 0995 nein

Merkmale

Das Werkzeug 09 99 000 0990 verwendet die parallele
Gesenk-Crimpung

Es sind keine Einstellungen am Gesenk selbst erfor-
derlich. Aufgrund der Gesenkgeometrie sind die
Crimpparameter wie z. B. die Crimptiefen vorgegeben
und definiert. Der Anwender muss lediglich die
richtige Position im Gesenk wéahlen und den richtigen
Positionierer fiir den jeweiligen Kontakt montieren

Das Gesenk in Kombination mit den HARTING
Positionierern ist nach dem Crimpstandard der
DIN EN 60352-2 freigegeben

Mithilfe einer Vorspannfunktion ist es moglich, den
Kontakt mechanisch zwischen den Crimpgesenken
vorzujustieren. Nach weiterem Betéatigen des Hand-
hebels startet der Akku-betriebene Crimpprozess

bis der Kontakt vollstandig deformiert ist. Es konnen
etwa 500 Crimpungen (bei 4 mm? Kontakten) mit nur
einer Akkuladung durchgefiihrt werden

Das Akku-Crimpwerkzeug ist geeignet fiir Anwendun-
gen sowohl in Fertigungslinien, als auch fiir Feld-
applikationen. Eine héhere Stiickzahl von Kontakten
kann hiermit stationar oder flexibel in der Applikation
ergonomisch und kraftunterstitzt verarbeitet werden

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000990



https://b2b.harting.com/09990000990
https://www.youtube.com/watch?v=qtJKhdyYDoo

Werkzeug 09 99 000 0314

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften
Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14-2,5 mm’ 8 mm*
Han E® 0,14 - 4 mm? 7,5 mm
Han® C 1,5 - 4 mm? 9,5 mm

*6 mm fiir Han D® 2,5 mm?

Wartungsintervalle

Reinigung/Priifung Crimp Check Service/Wartung

100 Zyklen 1000 Zyklen 30000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie lhre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile
des Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliche Postionierer sind einzeln erhéltlich:

Serie Artikelnummer In Lieferung
enthalten
FuBschalter/Tischhalterungs-Set 09 99 000 0347 nein
fiir 0314
Tischhalterung fiir 0314 09 99 000 0309 nein

SN ERERE

Merkmale

Das Werkzeug 09 99 000 0314 verwendet die Indent-
Crimpung mit 4 Dornen mit jeweils 2 Kerben zur
Deformation der Kontakte.

Dies fiihrt zu 8 Deformationspunkten

Der Anwender muss vor Beginn die Crimptiefen-
einstellungen flr den Kontaktyp und Querschnitt
entsprechend der Vorgaben mittels der mitgelieferten
Hilfsmittel einstellen. Mit dem passenden Positionie-
rer ist es moglich, die Kontakte sicher und mit hoher
Qualitat in hoheren Stickzahlen in Serie zu verarbei-
ten

Das Gesenk in Kombination mit den HARTING
Positionierern ist nach dem Crimpstandard der
DIN EN 60352-2 freigegeben

Durch den pneumatischen Betrieb ist das Werkzeug
geeignet flr stationdre Anwendungen in Fertigungs-
linien, bei denen eine mittelhohe Stiickzahl von
Kontakten im Fertigungsprozess ergonomisch und
kraftunterstitzt verarbeitet wird

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000314

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/09990000314
https://youtu.be/44SB92ZmJxo

Werkzeug 09 99 000 0850 / 09 99 000 0851

QR-Code direkt E r
zu unserem Video

Produkteigenschaften

Geeignet fiir:

Serie Kabelquerschnitt
Han® TC 70 10 - 25 mm?
Han® TC 100 10 - 35 mm?
Han® TC 200 16 -70 mm?
Han® TC 250 10 - 70 mm?
Han® TC 350 25-70 mm?
Han® TC 650 70 mm?

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile
des Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliche Gesenke sind einzeln erhaltlich:

Gesenke Artikelnummer
10 mm? 09 99 000 0852
16 mm? 09 99 000 0853
25 mm?* 09 99 000 0854
35 mm? 09 99 000 0855
50 mm? 09 99 000 0856
70 mm? 09 99 000 0857
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Merkmale

Die Werkzeuge 09 99 000 0850 und 09 99 000 0851
verwenden die Parallel-Crimpung mit Halbschalenge-
senken

Sehr robuste Crimpwerkzeuge, die mit einer Press-
kraft von 60 kN arbeiten

Die elektrischen bzw. mechanischen Eigenschaften
der Vercrimpung erfiillen unsere Crimpstandards
sowie die der DIN EN 61238-1

Die Werkzeuge sind in einer Akku- und hand-hydrauli-
schen Version verflighar

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000850

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09990000851

1


https://b2b.harting.com/09990000851
https://b2b.harting.com/09990000850
https://youtu.be/vgEwx1c77QE

Werkzeug 09 99 000 0860 / 09 99 000 0861

= O =

Merkmale
Die Werkzeuge 09 99 000 0860 und 09 99 000 0861
verwenden die Parallel-Crimpung mit Halbschalen-
gesenken

QR-Code direkt
zu unserem Video

Sehr robuste Crimpwerkzeuge, die mit einer Press-
kraft von 120 kN arbeiten

Produkteigenschaften Die elektrischen bzw. mechanischen Eigenschaften
der Vercrimpung erfiillen unsere Crimpstandards
Geeignet filr: sowie die der DIN EN 61238-1
serie Kabelquerschnitt Die Werkzeuge sind in einer hand- und Akku-hydrauli-
Han® 1G 70 1025 mm* schen Version verfligbar
Han® TC 100 10 - 35 mm?
Han® TC 200 16 - 70 mm?
Han® TC 250 10-70 mm?
Han® TC 350 25-70 mm®
Han® TC 650 70 - 240 mm?

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliche Gesenke sind einzeln erhaltlich:

Gesenke Artikelnummer

10 mm? 09 99 000 0862

16 mm? 09 99 000 0863

25 mm? 09 99 000 0864 Bitte nutzen Sie den folgenden Link

35 mm? 09 99 000 0865 oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
50 mm?® 09 99 000 0866 https://b2b.harting.com /09990000860
70 mm? 09 99 000 0867

95 mm?* 09 99 000 0868

120 mm? 09 99 000 0869

150 mm? 09 99 000 0870 Bitte nutzen Sie den folgenden Link

185 mm? 09 99 000 0871 oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
240 mm? 09 99 000 0872 https://b2b.harting.com/0999000086 1

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/09990000861
https://b2b.harting.com/09990000860
https://youtu.be/vgEwx1c77QE

Werkzeug 09 98 000 6900

QR-Code direkt
zu unserem Video

Produkteigenschaften

Geeignet fir:

Serie Kabelquerschnitt Abisolierldnge Wechseleinheit
Han D® 0,14* - 2,5 mm? 8 mm?** 09 98 000 6901
Han E® 0,14* -4 mm? 7,5 mm 09 98 000 6902
Han®C 1,5 - 6 mm? 9,5 mm 09 98 000 6903
D-Sub 0,08 - 0,82 mm? 4 mm 09 98 000 6904

*abhéngig von der Litze / **6 mm fiir Han D® 2,5 mm?

Wartungsintervalle
Reinigung / Priifung Crimp Check
1000 Zyklen 5000 Zyklen

Service / Wartung
500000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
lhrer Werkzeuge zu maximieren.

Zusétzliches Zubehdr ist einzeln erhaltlich:

Bezeichnung In Lieferung

enthalten
Lehrdornset 1,00 bis 2,40 inkl. Vorfiihrbuchse Grundgerat
Innensechskant-Schliisselsatz Grundgerat
Aufbewahrungseinsatz fiir Werkzeug Grundgerat
V-Ersatzmesser fiir die Abisolierung Grundgeréat
Betriebsanleitung, Konformitatserklarung, Grundgerat

2 m Anschlussleitung Pneumatik,
2 m Anschlusskabel mit Schutzkontaktstecker
Ausrichtdorn Wechseleinheit
Sortierschikane Wechseleinheit

Radien V - Messer fiir Sonderlitzen auf Anfrage

< 0 (0 )€Y SN E)

Merkmale

Das Werkzeug verwendet die Indent-Crimpung mit 4
Dornen mit jeweils 2 Kerben zur Deformation der Kon-
takte. Dies fiihrt zu 8 Deformationspunkten

Fur lose, gedrehte Stift- und Buchsenkontakte
Verarbeitung von Stift- und Buchsenkontakten ohne
Tausch oder Umbau der Wechseleinheit

Automatische Kontaktzuftihrung und Vereinzelung

Das ristoptimierte Werkzeugkonzept mit dem werkzeug-
los zu 6ffnenden Geh&duse ermdglicht kurze Umbau- und
Einrichtzeiten des TK-M Grundgerats

Gefiihrte Bedienung und Einrichtung mittels Touch-
screen

Einfache Einstellung der Abisolier- und Crimptiefe
mittels Rasterdrehkopf

Die empfohlenen Crimptiefeneinstellungen und die
Position der Crimpung sind nach dem Crimpstandard
DIN EN 60352-2 freigegeben

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09980006900



https://b2b.harting.com/ebusiness/en/crimping-machine-TK-M/09980006900
https://youtu.be/bireRHZYoiw

Werkzeug 09 98 000 9001
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QR-Code direkt E =
zu unserem Video

Produkteigenschaften

Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han D® 0,14 - 2,5 mm? 8/6 mm*

*6 mm fiir Han D® 2,5 mm?

Wartungsintervalle

Reinigung/Priifung Crimp Check Service/Wartung

1000 Zyklen 5000 Zyklen 500000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des

Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Lieferumfang

Bezeichnung In Lieferung
enthalten
Lehrdornset inkl. Vorfiihrbuchse ja
Innensechskantschliissel ja
FuBschalter ja

Betriebsanleitung, Konformitatserklarung,
2 m Anschlussleitung Pneumatik, ja
2 m Anschlusskabel mit Schutzkontaktstecker

CeIGEN NS

Merkmale

Das Werkzeug 09 98 000 9001 verwendet die Indent-
Crimpung mit 4 Dornen mit jeweils 2 Kerben zur
Deformation der Kontakte. Dies fihrt zu 8 Deformati-
onspunkten

Fir lose, gedrehte Stift- und Buchsenkontakte
Automatische Kontaktzufiihrung und Vereinzelung
Stufenlos einstellbare Férdergeschwindigkeit
Einfache Einstellung der Crimptiefe mittels Raster-
drehkopf

Die empfohlenen Crimptiefeneinstellungen und die
Position der Crimpung sind nach dem Crimpstandard
DIN EN 60352-2 freigegeben

Alle notwendigen Informationen zur Einstellung der
Crimptiefe und der empfohlenen Abisolierlédnge sind
auf dem Werkzeug angegeben. Die Crimptiefen werden
mithilfe eines Lehrdorns gepriift

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09980009001

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/ebusiness/en/crimping-machine-TC-C01-for-Han-D/09980009001
https://youtu.be/BS0ndEt5dVY

Werkzeug 09 98 000 9002
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QR-Code direkt
- = zu unserem Video
Produkteigenschaften
Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han E® 0,5 -4 mm* 7,5 mm
Wartungsintervalle
Reinigung/Priifung Crimp Check Service/Wartung
1000 Zyklen 5000 Zyklen 500000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Lieferumfang

Bezeichnung In Lieferung
enthalten
Lehrdornset inkl. Vorfiihrbuchse ja
Innensechskantschliissel ja
FuBschalter ja

Betriebsanleitung, Konformitatserklarung,
2 m Anschlussleitung Pneumatik, ja
2 m Anschlusskabel mit Schutzkontaktstecker

CeIG BN INE)

Merkmale
Das Werkzeug 09 98 000 9002 verwendet die Indent-
Crimpung mit 4 Dornen mit jeweils 2 Kerben zur De-
formation der Kontakte. Dies flihrt zu 8 Deformations-
punkten

Fur lose, gedrehte Stift- und Buchsenkontakte
Automatische Kontaktzufiihrung und Vereinzelung
Stufenlos einstellbare Fordergeschwindigkeit

Einfache Einstellung der Crimptiefe mittels
Rasterdrehkopf

Die empfohlenen Crimptiefeneinstellungen und die
Position der Crimpung sind nach dem Crimpstandard
DIN EN 60352-2 freigegeben

Alle notwendigen Informationen zur Einstellung der
Crimptiefe und der empfohlenen Abisolierlange sind

auf dem Werkzeug angegeben. Die Crimptiefen werden

mithilfe eines Lehrdorns gepriift

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09980009002



https://b2b.harting.com/ebusiness/en/crimping-machine-TC-C01-for-Han-E/09980009002
https://youtu.be/BS0ndEt5dVY

Werkzeug 09 98 000 9003
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QR-Code direkt E =
- - zu unserem Video
Produkteigenschaften
Geeignet fiir:
Serie Kabelquerschnitt Abisolierlange
Han®C 1,5- 10 mm? 9,5/12 mm*
* 12 mm fir Han® C 10 mm?
Wartungsintervalle
Reinigung/Priifung Crimp Check Service/Wartung
1000 Zyklen 5000 Zyklen 500000 Zyklen/ 1x Jahr

Bitte kontaktieren Sie Ihre Vertriebsgesellschaft, um die Vorteile des
Wartungsangebots in Anspruch zu nehmen und die Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge zu maximieren.

Lieferumfang

Bezeichnung In Lieferung
enthalten
Lehrdornset inkl. Vorfiihrbuchse ja
Innensechskantschliissel ja
FuBschalter ja

Betriebsanleitung, Konformitatserklarung,
2 m Anschlussleitung Pneumatik, ja
2 m Anschlusskabel mit Schutzkontaktstecker

CeIEN DI INE)

Merkmale

Das Werkzeug 09 98 000 9003 verwendet die Indent-
Crimpung mit 4 Dornen mit jeweils 2 Kerben zur
Deformation der Kontakte. Dies fiihrt zu 8 Deformati-
onspunkten

Fur lose, gedrehte Stift- und Buchsenkontakte
Automatische Kontaktzufiihrung und Vereinzelung
Stufenlos einstellbare Fordergeschwindigkeit
Einfache Einstellung der Crimptiefe mittels
Rasterdrehkopf

Die empfohlenen Crimptiefeneinstellungen und die
Position der Crimpung sind nach dem Crimpstandard
DIN EN 60352-2 freigegeben

Alle notwendigen Informationen zur Einstellung der
Crimptiefe und der empfohlenen Abisolierlénge sind

auf dem Werkzeug angegeben. Die Crimptiefen werden
mithilfe eines Lehrdorns geprift

Bitte nutzen Sie den folgenden Link
oder QR-Code direkt zu unserem e-Shop:
https://b2b.harting.com /09980009003

HARTING Han® Crimpwerkzeuge


https://b2b.harting.com/ebusiness/en/crimping-machine-TC-C01-for-Han-E/09980009002
https://youtu.be/BS0ndEt5dVY

Notizen




Ubersicht Han® Crimpzangen und Kontakte

[0}
Crimpkontakte Artikelnummer mm? AWG Crimpzangen 20
8
[ [ o lo|l—|=I~N|Z |V g
£, 2. £, 2. 21138518218 &
b7 ] S a3 g g S|lo|lS|o|o |38 | S
£2 | 22 | £3 | 2% slsigle|glelgll &
£ L% S 50 o S|o|o|o|5|8|o g
S o So S o S o|lo|lo|lo|lo|a| o
C=3 c > CE3 c > o o o o o o o =@
~ S ~ S o|lo|loa|lo|lo|o| o =
~ ~ o o o o o o o~
6107 6207 6127 6227 X X
0,14-0,37 26-22
6104 6204 6124 6224 X X X
Han D® 6103 6203 6123 6223 0,5 20 x| x| x| x X ~
Signalkontakte 6105 | 6205 | 6125 | 6225 0,75 18 x | x| x| x X )
09 15000 ... o
e— 6102 6202 6122 6222 1,0 18 X | x| x| x X =
(=== 6101 6201 6121 6221 1,5 16 X X X X X kN
6106 6206 6126 6226 2,5 14 X X 3
Han D® Kontaktstift Kontaktbuchse
LWL-Kontakte 3211 3221 1 mm POF X
2010001 ... 3212 / 3213 3222
6127 6227 6117 6217 0,14-0,37 26-22 X X
6121 6220 6122 6222 0,5 20 X | x| x| x X
6114 6214 6115 6215 0,75 18 X X X | x X
Han E® o
Leistungskontakte 6105 6205 6118 6218 1,0 18 X X X X X 2
0933000 ... 6104 6204 6116 6216 1,5 16 X | x| x| x X g
6102 6202 6123 6223 2,5 14 X | x| x| x X S
o
6106 6206 3,0 12 X | x X X g
6107 6207 6119 6221 4,0 12 X X X X e
Han E® .
Kontaktstift Kontaktbuchse
LWL-Kontakte 3311 3321 1 mm POF X
20 10001 ...
6104 6204 1,5 16 X X X X 3
S| =
Han® C 6105 6205 2,5 14 x | x X X S8
. o
Leistungskontakte 6107 | 6207 4,0 12 x | x x | x| x 28
09 32 000... PSS
———— 6108 6208 6,0 10 X | x) S|
=l
¥ 6109 6209 10,0 8 X | x)
6101 6201 6121 6221 0,14-0,37 26-22 X X
6102 6202 6122 6222 0,5 20 X X X X
Han-Yellock® o
Leistungskontakte 6103 6203 6123 6223 0,75 18 X | x| x| x 2
1105000 ... 6104 6204 6124 6224 1,0 18 X X X | x =
= 6105 6205 6125 6225 1,5 16 X X X X 2
o
e 6106 6206 6126 6226 2,5 14 X | x| x| x 3
6107 6207 6127 6227 3,0 12 X | x X
6108 6208 6128 6228 4,0 12 X X X

Positionierer

Han D°

09 99 000 0311

Han E”

09 990000310

Han® C

09 99 000 0308

Han-Yellock®

09 99 000 0342

09 99 000 0341

09 99 000 0343

Han D°, Han E°, Han® C

09 99 000 0376

FuBnote:

1) Akku-Crimpwerkzeug: Mit dem Zusatzset 09 99 0000995 kann es auch Han® C Kontakte mit Leiterquerschnitten von 6 und 10 mm? verarbeiten.

HARTING Han® Crimpwerkzeuge




Ubersicht Han® Crimpautomaten und Kontakte

Crimpkontakte .
Be:)ureihe Artikelnummer mm? AWG Crimpautomaten
< (N 2121312 l-|la|w
. 2 . 2 ~l8lglglglg|g|glg
8= S £ b= S £ S| o312 1%3 13 |||
n o = B2 S O ol o o | © | O | © = ==
2 a2 =2 82 S |o|18|18|8 8|99
2 £ NG B s|o|18/18/18|18|e|e|o
= 5] S g = ) S o | o g g g g © | © | ©
g | 57| &% §° 215081%1818|18188
< X~ SN IR ST =N = = = RO I
6107 6207 6127 6227 0,14-0,37 26-22 X x2) X
6103 6203 6123 6223 0,5 20 X
. HT; kat 6105 | 6205 | 6125 | 6225 0,75 18 X X x
Ignalkontakte
09 15000 ... 6102 6202 6122 6222 1,0 18 X X X
6101 6201 6121 6221 1,5 16 X X X
6106 6206 6126 6226 2,5 14 X X X
6127 6227 6117 6217 0,14-0,37 26-22 X x2) X
6121 6220 6122 6222 0,5 20 X X X
6114 6214 6115 6215 0,75 18 X X X
L tHa”kE‘R)t « 6105 | 6205 | 6118 | 6218 1,0 18 X X X
elstungskontakte
09 33 000 .. 6104 6204 6116 6216 1,5 16 X X X
6102 6202 6123 6223 2,5 14 X X X
6106 6206 3,0 12 X X X
6107 6207 6119 6221 4,0 12 X X X
6101 6201 6121 6221 0,14-0,37 26-22 X
6102 6202 6122 6222 0,5 20 X
6103 6203 6123 6223 0,75 18 X
) AHta”'Yegocf@’kt 6104 | 6204 | 6124 | 6224 1,0 18 X
eistungskontakte
1105 000 ... 6105 6205 6125 6225 1,5 16 X
6106 6206 6126 6226 2,5 14 X
6107 6207 6127 6227 3,0 12 x3)
6108 6208 6128 6228 4,0 12 x3)
6104 6204 1,5 16 X X X X
Han® C 6105 6205 2,5 14 X | X X X
Leistungskontakte 6107 6207 4,0 12 X X X X
0932000 ... 6108 6208 6,0 10 X X X
6109 6209 10,0 8 x4 X
FuBnote:

1) Fr den Einsatz dieser Wechseleinheit benétigen Sie das TK-M-Grundgerat 09 98000 6900
2) Abhangig von der Litze

3) Nur mit Modifikation 0998557 6900

4) Nur mit Modifikation 09 98 553 6900
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