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HARTING weltweit

Vorwort

Liebe Kunden und Geschéftspartner,

Qualitat steht bei HARTING fiir mehr als eine bloBe Eigenschaft:

Qualitéat ist die Basis unseres Handelns - und die
Grundlage fiir Zuverlassigkeit und Vertrauen. Qualitét ist eine
kompromisslose Haltung, die jede Leistung und jedes Produkt
von HARTING von Grund auf pragt.

Unser Qualitatsverstandnis sieht Qualitat nicht als Ergebnis
sondern als permanenten Prozess. Bei allem was wir tun,

sind wir jederzeit bestrebt, das Bestmdgliche zu erreichen.
Immer mit dem Ziel, den Kundenutzen zu maximieren. Nur so
entstehen qualitative Losungen, die unsere Anspriiche und die
unserer Kunden gleichermaBen erfiillen.

Naturlich messen wir unseren eigenen Qualitdtsanspruch
auch an externen MaBstaben. Seit 1991 handelt die

HARTING Technologiegruppe geméaB den Richtlinien der ISO
9001. Dies ist nur eine von vielen MaBnahmen, mit denen

wir weltweit MaBstabe setzen - schlieBlich arbeiten alle
HARTING Landesgesellschaften konsequent nach identischen
Qualitatsprinzipien.

Unser Anspruch sichert lhre Qualitat:
HARTING Corporate Technology Services

Mit Corporate

WV,
SN/ 7,
S %

a—— Technology Services

jacwrs (( DAKKS gy Servi

'@/@\S‘ Deutsche (CTS) haben wir
QIS Akkreditierungsstelle

D-PL-12148-01-00 dariiber hinaus eine
eigene unabhéngige

Unternehmenseinheit geschaffen, die fiir alle Aspekte der
Produktqualitat Verantwortung ibernimmt. Bevor unsere
Produkte und Lésungen beim Kunden eingesetzt werden,
mussen sie in unserem Priflabor umfangreiche
Qualitatstests bestehen. Als Grundlagen
fiir die Anforderungen dienen internationale
Standards, die um HARTING spezifische
Anforderungen erweitert werden, basierend
auf Kundenbediirfnissen, jahrelangen Markterfahrungen und
Zuverlassigkeitsuntersuchungen. Denn der Qualitatsanspruch
der HARTING Gruppe endet nicht mit der Auslieferung - er
muss sich tagtéglich in der Anwendung bewéhren. Die
Zuverlassigkeit und Sicherheit unserer Produkte miissen in der
Praxis halten, was sie in der Theorie versprechen.

Die Priif- und Testeinrichtungen
des Corporate Technology
Services (CTS) sind nach DIN

EN ISO/IEC 17025 akkreditiert
flr elektrische, mechanische,
Umwelt-, EMV-, HF- und
faseroptische Priifungen sowie fir
dimensionale Langenmessungen.
Perfekte Rahmenbedingungen,
um unsere Qualitatserwartungen
und die unserer Kunden

gleichermaBen zu erfillen.

Die Ziele des Corporate Technology Services (CTS):

effiziente Qualifizierung von Prozessen und Produkten durch
eine umfassende Bereitstellung von Mess- und Priiftechnik
sowie Fachkompetenzen

schnelle Markteinfiihrung von Produkten durch eine friihe
Einbindung in die Entwicklungsphase und Unterstiitzung von
Geschaftseinheiten

Sicherstellung der Qualitat des internationalen Priifsetups der
HARTING Technologiegruppe

technische Kommunikation und Unterstiitzung des
Marketings durch Wissenstransfer und Prasentationen
gegenlber Kunden

In diesem Leistungskatalog des Corporate Technology Services
finden Sie eine Ubersicht zu den Prifmoglichkeiten, die wir zur
Sicherstellung der Qualitat unserer Produkte nutzen.

Viel Freude beim Lesen wiinscht lhnen
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Stephan Middelkamp
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Corporate Technology Services Oberflachen- und Materialanalyse
Prufspektrum und Dienstleistungen Rasterelektronenmikroskop, CrossBeam® System

Modulare CrossBeam® Workstation Prézises Schliffbild im Nanometerbereich
Das HARTING Qualitats- und Technologiecenter (HQT)
bietet auf 5.000 m2 Platz fiir rund 100 Mitarbeitende
. . . . cps/eV
sowie Priftechnik und Geréte auf dem neuesten Stand der 18] Unser Leistungssprektrum
Technik. i

Schadensanalysen
Prozessoptimierung

Produktfreigabe, effektive Qualifizierung von Prozessen Entwicklungsunterstiitzende Untersuchungen und Bestimmung der Schichtdicken
und Produkten Beratung Mapping
. . N - Line Scan
Computertomografie zur Bauteilanalyse und -vermessung Unterstitzung bei der Definition der Qualitatsanforderungen

und Spezifikationen Phase mapping

Dimensionelle Messtechnik (2D-, 3D-Koordinatenmesstechnik)
Mitarbeit in Forschungsprojekten im Verbund mit

Oberflachen- und Materialanalytik: Lichtmikroskopie, Industriepartnern, Forschungsinstituten, Fachhochschulen
Rontgenfluoreszenz-Analyse, Kunststoff-Analyse, und Universititen ey
Rasterelektronenmikroskopie, Focused lon Beam (FIB) . . . " e . o .
Unterstiitzung bei der Entwicklung und Implementierung von Qualitative und quantitative Identifikation chemischer Elemente
Dimensionelle, elektrische, mechanische Innovationen
und Zuverlassigkeitsuntersuchungen an
mikroelektromechanischen Systemen Sicherstellung der Qualitit des internationalen Piifsetups Technische Spezifikationen und Priifbereiche
Korrosionspriifungen, Schutzartpriifungen, Klimapriifungen der HARTING Technologiegruppe REM Auflésung 1nm@ 15 kV DIN EN ISO 9220
Elektrische Priifungen, mechanische Priifungen Entwicklung und Umsetzung der internationalen FIB Auflosung 7 nm @ 30 kV

Laborstrategie REM VergroBerung 12 x - 1.000.000 x

FIB VergroBerung 300 x - 500.000 x

Vibrationsprifungen mit Klimatiberlagerung und

Unterstutzung beim Aufbau von Laboren an
Strombelastung

Entwicklungsstandorten

i i REM Tiefenscharfe ~1 mm at 30 x
Priifungen an faseroptischen Komponenten und Systemen Senermselne der Ve e g e mrmehiiess

7 -
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Stéraussendung, el Vel coeJu by = e

EMV-Storfestigkeit) Identifikation chemischer Elemente ab Ordnungszahl 5 ISO 15632, ISO 22309

Signalintegritat (Analyse im Zeit- und Frequenzbereich)

Streifenlichtscans

HARTING Corporate Technology Services



Schicht- und Materialanalyse
Rontgenfluoreszenz-Analyse, Schichtdickenmessung, RoHS

Unser Leistungsspektrum

Bestimmung von Schichtdicken mit Hilfe der energiedispersiven
Réntgenfluoreszenz-Analyse (RFA)

Identifikation von Substanzen, die im Rahmen der RoHS-Richtlinie
(2011/65/EU) verboten sind

3-dimensionaler Schaltungstréger
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Fischerscope X-Ray XDV mit Silizium-Drift Detektor Materialanalyse mit Rontgenfluoreszenz
Technische Spezifikationen und Priifbereiche
Materialanalyse ab Ordnungszahl 13 Aufldsung: <140 eV
mittels Rontgenfluoreszenz
Metallische Schichtdickenmessung Zerstoérungsfreie Messung von 24 DIN EN ISO 3497
Elementen in 24 Einzelschichten
RoHS-Konformitatspriifungen DIN EN 62321-3-1

HARTING Corporate Technology Services

Schicht- und Materialanalyse
Kunststoff-Analyse

Detailaufnahme der
Probenansicht des
FTIR Spektroskops

FTIR Spektroskop mit IR-Absorptionsspektrum Veraschungsriickstédnde zur Glasfaseranteilbestimmung

Technische Spezifikationen und Priifbereiche
FTIR-Spektroskopie (ATR) Bestimmung der chemischen Zusammensetzung von Kunststoffen

Veraschungsofen Glasfaseranteilbestimmung DIN EN ISO 3451-1
DIN EN ISO 1172



Schicht- und Materialanalyse Schicht- und Materialanalyse
Harteprufungen, Schicht-Harteprifungen Mikroskopische Untersuchungen

Oberfldachenstruktur eines Kontaktes nach
Steckzyklen

Hérte- und E-Modulpriifung an diinnen
Schichten; Nanoindentationsverfahren in
Kombination mit einen Topografiescan

5,5 -
iy __e reale Hartemessung
5,0 1 = Simulation
45 korrigierte Simulation
I o korrigierte Simulation
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1,51
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0,5
0,0 pAr=t—=tr At
0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Kontakttiefe in um
Nanoindentation, Kraft-Eindringtiefe-Kurve Vickers-Hértemessplatz

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Gitterschnitt DIN EN ISO 2409 Probenpréparation
Héarte nach Vickers 0,5N-95N DIN EN ISO 6507-1
Nanoindentation Max. Kraft: 500 mN 1SO 14 577 -1

Eindringtiefe: 4 ym .. . . .
Gefiigeanalyse am Zeiss-Material-Mikroskop;
Ermittlung der B-Phase (in Flédchen-%) von Messing

10 HARTING Corporate Technology Services



Industrielle Computertomographie
Messtechnik und Analytik

Computertomograph; 3D Darstellung und Analyse ‘7 Han-Eco® 24B

Unser Leistungsspektrum

Zerstorungsfreie 3D Aufnahmen

Qualitatskontrolle durch Fehlstellenanalyse
Varianz

[mm] Schnelle Vermessung von Bauteilen

0,1299 Einfachere Werkzeugkorrekturen

0,0866 Verbesserte FEM Simulationen

0,0433

-0,0341
-0,0683

-0,1024

Han-Fast® Lock; Konturenvermessung (Schnitt durch Ankontaktierung) und Falschfarbendarstellung

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Industrielle Computertomographie (CT); Detailauflésung: 5 ym

Digitalisieren von Produkten PriflingsgroBe: @ 35 cm x Hohe 65 cm
DetektorgréBe: (40 x 40) cm mit (2000 x 2000) Pixel

DIN EN 16016-3

12 HARTING Corporate Technology Services

Dimensionelle Messtechnik
Optische und taktile dimensionelle Vermessung

3-D Koordinaten-

Messmaschine; geometrische
Vermessung eines Steckverbinder-
gehéuses im klimatisierten Messraum
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Soll-Ist Vergleich (2D-Konturscanning)
einer C-Gehédusefeder zu seiner ideal-
geometrischen Vorgabe Héhenmessuhr

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Koordinatenmesstechnik Messgenauigkeit nach VDI 2617

(3D, 2D-Koordinatenmessmaschinen, 1D-, 2D- Handmessmittel) X-Y Achse: Uy = (2.5+5L/1000) um
Z Achse: Uj=(2.0+L/1000) um
Auflésung 1 um
500(X) mm x 610(Y) mm x 300(Z) mm
DIN EN 60512-1-2

HWN 121.00.17
Erstbemusterungen

Nachweis von Maschinen-/ Prozess-/Priifmittelfahigkeiten Priifanweisung zur Dokumentation und Durchfiihrung von

maBlichen Erstmusterpriifungen
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Dimensionelle Messtechnik
Rauheitsmessung und Streifenlichtscans

Rauhigkeitspriifung
(Linienprofil); 3D-MID Priifling

Streifenlichtscanner und Streifenlichtscan

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Testbereich
0,56 mm bis 17,5 mm
max. Lange 56 mm

Prifungen von Oberflachen DIN EN ISO 4288 / 4287
(Oberflachenprofil, Rauigkeit,

Welligkeit, Traganteile)
Streifenlichtscans

Messfelder 100x70x60 mm
270x200x200 mm

Kamerauaflésung 12 Megapixel Genuaigkeit 0,02 mm

14 HARTING Corporate Technology Services

Klima- und Umweltprufungen

Industrieatmosphare, Korrosionsprifung

H,S SO, Cl;

Prifgase: NO,
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Wégung galvanisch beschichteter Priifplattchen vor und nach dem
Mehrkomponenten-Industriegastest

Mag= 25X
EHT = 10.00 kV Ti 14:56:34
Signal A= SE2 L

WD= 8mm Contrast = 404 %

System Vacuum = 1.29e-006 mBar Brightness = 344 % Corporate Technology Services

Date :25 Oct 2011
HARTING

Korrosionsbeispiel (REM/EDX Analyse)
PVD beschichteter Kontakt
Mixed flowing gas test, Methode 4, 10 Tage

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Korrosionsprifung mit stromendem Mischgas

H2S / NOy / SO, / Clp im ppb-Bereich
75 % rel. Feuchte; 25 °C

Mag= 525X Date :25 Oct 2011
EHT = 10.00 kv Time :15:00:47
Signal A= SE2 e HARTING
WD= 8mm Contrast = 412%

System Vacuum = 1,26¢-006 mBar Brightness » 345% Corporate Technology Services

DIN EN 60512-11-7
DIN EN 60068-2-60

15



Klima- und Umweltpriufungen

Korrosions- und Klimaprufungen

Einfluss von Salzspriihnebel auf einen
Priifling (AluminiumdruckguBlegierung)
ohne korrosionsbesténdige Oberfldache

Han® HPR Gehéuse mit

korrosionsbesténdiger Oberfldche

Salzspriihkammer mit Priiflingen

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Feuchte Warme
konstant und zyklisch

Trockene Warme

Rascher Temperaturwechsel

(Zweikammerverfahren)

Kalte

Korrosion
Salzspriihnebel

Kondenswasser
Konstantklima

Salpetersduredampftest

16

-75°C-180 °C
20 - 98 % rel. Feuchte

+300 °C
Priifvolumen bis 1000 |

-75 °C bis 220 °C
-75 °C

+35 °C, 5 % NaCl
100 % rel. Feuchte

20 °C-60 °C

typische Konzentrationen

Auslagerung in trockener Wérme

IEC 60512-11-3
IEC 60512-11-12

IEC 60512-11-9
IEC 60068-2-2

IEC 60512-11-4
IEC 60068-2-14

IEC 60512-11-10
IEC 60068-2-1

IEC 60512-11-6
ISO 9227

DIN EN ISO 6270-2

ASTM B 735

HARTING Corporate Technology Services

Klima- und Umweltprufungen

Sonnensimulation, UV, Ozon
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Ozon-Priifschrank: Einsatz in der
Materialalterung und -priifung

Ozon-Auslagerung

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Nachgebildete Sonnenbestrahlung
in Bodennéhe

Kiinstliches Bestrahlen
oder Bewittern in Geraten

Elastomere:
Ozonbestéandigkeit

Elastomere:
Widerstand gegen Ozonrissbildung

1090 W/m?+ 10 %
Bestrahlungsphase 40 °C
Dunkelphase 25 °C

102 min trocken, 18 min Bespriihung,
60 W/m? (Methode A)

BST 65 °C; 38 °C; rel. Feuchtigkeit 50 %
Wellenlange 300 nm - 400 nm (UV)

Vorbehandlung 3 h bei (23 + 5) °C
(25 + 2) °C, rel. Feuchtigkeit 60 %
3 ppm O3, 24 h

(40 £ 2) °G; rel. Feuchtigkeit 60 %
0,5 ppm O3, 24 h

\\{"

Simulation der globalen Sonnenstrahlung

DIN EN 60068-2-5

DIN EN ISO 4892-2

DIN EN 60811-403

DIN ISO 1431-1

17



Klima- und Umweltpriufungen
Schutzartprifungen

Priifling nach IP6X-Test

IP-Priifkammer fiir Wasser mit
Strahlwasserpriifung IPX5

Code Buchstaben Erste Kennziffer Zweite Kennziffer
(International Protection) (Schutz gegen feste Fremdkdrper) (Schutz gegen Wasser)
| |

P 6 5

Kenn- Kenn-
e Schutzumfang e Schutzumfang
Schutz Schutz gegen Beriihrung Schutz gegen Schutz gegen
gegen Staub- Schutz gegen Staub- Strahlwasser Wasserstrahl (Dlse) aus
5 ablagerungen ablagerung im Inneren 5 beliebigem Winkel
Schutz Vollstéandiger Schutz Schutz gegen Schutz gegen starkes
gegen gegen Beriihrung starkes Strahlwasser aus
6 Staubeintritt Schutz gegen Eindringen 6 Strahlwasser beliebigen Winkeln
von Staub

Typische IP-Schutzartpriifungen

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

IP1X - IP6X (staubdicht) DIN EN 60529
IPX3 - IPX9 (Hochdruck Dampfstrahl)

IP Schutzartenpriifung

18 HARTING Corporate Technology Services

Mechanische Prifungen
Kraft-Weg-Diagramme

Stecken und Ziehen unter Last

400 e

vl ||
]
wl]

0 10 20 30
Standardweg in mm

Kraft in Nm

Bestimmung der Kabelauszugskréfte

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Kraft-Weg-Diagramme u.a. 0,01 kN - 50,00 kN

Gesamtsteck- und -ziehkraft; Kraftaufnehmer 0,01 kN;

Federkennlinien 0,10 kN; 0,20 kN; 0,50 kN;
1,00 kN; 2,50 kN; 5,00 kN;
20,00 kN; 50,00 kN

Stecken und Ziehen unter Last; bis 800 mm/s
Dauersteckplatz

Mechanische Lebensdauer (Steckzyklen)  bis zu 600 mm/min

Prézisions-Kraft-Weg Messplatz, ZWICK

IEC 60512-13-2
IEC 60512-9-3
IEC 60512-16-4
IEC 60999-1

DIN EN 60512-99-001
VDE 0687-512-99-001
IEC 60512-9-3

IEC 60512-9-1

19



Mechanische Prifungen Elektrische Prifungen

Schwing- und Schockprufungen Stromtragfahigkeit, Derating

Rauschpriifung auf einem Gleittisch mit
einem Stirnseitensteckverbinder
einer Bahnapplikation

Infrarotbild der Wérmeverteilung wéhrend einer
Stromtragfédhigkeitspriifung

— Mm

ot ()t
—

Vibrationspriifung bei -60 °C

Measurement points —— Heating

Rauschen BeSChleunigung —— Derating curve —— Derating curve 80%

e

Stromin A
B
8
[«]
/
/
/
A
/ X

200,0 o \

Spektrale Beschleunigungsdichte
in (m/s%)?%/Hz
&

L/
s " p o oo Lo\ ..
Frequenz in Hz 0,0 25,0 500 . 75,0 100,0
Vibrationspriifung mit Klimaiiberlagerung Temperatur in °C -
und Strombelastung Rauschprofil Derating-Diagramm Stromerwédrmungsmessplatz
Technische Spezifikationen und Priifbereiche
Schwingen, sinusférmig 5 Hz-2000 Hz IEC 60068-2-6
Schwingen, Rauschprofil IEC 60068-2-64 Technische Spezifikationen und Priifbereiche
IEC 61373 Strombelastung, Anwendungsorientierte Stromprofile bis 2000 A IEC 60512-5-1
Schocken 100 g / 6 ms IEC 60068-2-27 IEC 60512-5-2
Priflingsgewicht einschl. Aufspannvorrichtung bis 500 kg IEC 61373 Stromimpulse > 100 ms

20 HARTING Corporate Technology Services 2



Elektrische Priufungen Faseroptik
Automatisierte Messplatze Lichtwellenleiter, Verbindungselemente, passive und aktive Bauteile

1800 _
1300 1

100qg _ ey

Automatisierte Kontaktwiderstand DIN e 4--‘/ R
SLL‘I o;(na IZ{e(rj e Kontaktwiderstandsmessungen an DIN- Stimflschensrifung an 50/125 um
eckverbinaern Optische Endfldchengeometrie mit Michelson Interferometer Multimode Steckverbinder

Unser Leistungsspektrum

Messung von Dampfung und Riickflussddmpfung an typischen Fasern und mit
typischen Wellenlangen
Aufzeichnung der Anderung von Dampfung und Riickflussdampfung bei

klimatischer und mechanischer Belastung

Charakterisierung der Endflachengeometrie

OTDR/OFDR-Messungen Kabelkonfektion mit PushPull Kunststoff
und SCRJ POF Einsétzen

Messadapter fiir automatisierte Widerstands-Messungen
(Durchgangs-, Isolationswiderstand)

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Fiir Komponenten an Ein- und Mehrmoden Glasfasern, HCS und Kunststoff-Fasern
Technische Spezifikationen und Priifbereiche

Dampfungsmessung 660 nm, 850 nm, 1310 nm DIN EN 61 300-3-4
U TS e G =1 0 136 G 1490 nm, 1550 nm, 1625 nm DIN EN 61 300-3-34
Kontaktstérungen (Kontaktunterbrechungen) ti= 1 usundtj=25ns IEC 60512-2-5 Dampfungsénderung bis zu 24 Kanile / Fasern DIN EN 61 300-3-3
Isolationswiderstand 2108 Q IEC 60512-3-1 Transiente Dampfung Abtastrate 2 ms DIN EN 61300-3-28
Steh-StoBspannung Kurvenform 1,2/50 ps DIN EN 60664-1 Riickflussdampfung fiir Ein- und Mehrmoden Glasfasern bis 80 dB  DIN EN 61300-3-6
bis 20 kV DIN EN 61984 .
Endflachengeometrie fr 1,25 mm und 2,5 mm Ferrulen DIN EN 61300-3-47
Spannungsfestlgkelt bis 14 kV DC, 10 kV AC r.m.s. IEC 60512-4-1 Exzentrizitit DIN EN 61300-3-15
Leckstrom Radius DIN EN 61300-3-16
Strombelastbarkeit (Derating-Kurve) bis 2000 A IEC 60512-5-2 Faserstand DIN EN 61300-3-23
Elektrische Belastung bei hoher Temperatur bis 1500 A; 220 °C IEC 60512-9-2 Visuelle Inspektion Ein- und Mehrmoden Glasfasern DIN EN 61300-3-35
22 23
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Faseroptik

Lichtwellenleiter, Verbindungselemente, passive und aktive Bauteile

Aufzeichnung der Anderung von Démpfung und Riickflussdiampfung bei Klimabelastung

Fiir Komponenten an Ein- und Mehrmoden Glasfasern, HCS und Kunststoff-Fasern

Klimatische Priifungen mit Dampfungs-

anderung, z. B.:

Kélte

Trockene Warme

Feuchte Warme
Temperaturwechsel
Mechanische Prifungen, z. B.:
Schwingpriifung

Schock

Zugfestigkeit

Torsion

Leistungsmessung

Zeitbereich OTDR
Ortsauflésung
Wellenléngen

Fasertypen

Frequenzbereich OFDR
Ortsauflésung/Empfindlichkeit

24

Technische Spezifikationen und Priifbereiche

bis 24 Kanale / Fasern

bis -70 °C

bis +300 °C

10 - 98 % rel. Feuchte
3 K / min

bis 16 Kanéale / Fasern
5 Hz- 2000 Hz

100 g / 6 ms

2 Nm

1 pW bis 10 mW
380 nm bis 1700 nm

0,25 m

650 nm, 850 nm, 1300 nm;
1310 nm; 1550 nm, 1625 nm
Ein- Mehrmoden Glasfaser; POF

10 pm / bis -130 dB

DIN EN 61300-3-3

DIN EN 61300-2-17
DIN EN 61300-2-18
DIN EN 61300-2-19
DIN EN 61300-2-22

DIN EN 61300-2-1
DIN EN 61300-2-9
DIN EN 61300-2-4
DIN EN 61300-2-5

DIN EN 61280-4-1
DIN EN 61280-4-2

HARTING Corporate Technology Services

Charakterisierung der Signalintegritét bis 20 GHz

Signalintegritat

Analyse im Zeit- und Frequenzbereich

Technische Spezifikationen und Priifbereiche
Messungen im Zeit- und Frequenzbereich (Single-ended, Differentiell)

Charakteristische Impedanz
Reflektion
Anstiegszeitverschleifung
Laufzeitverzdgerung
Ubersprechen
Durchgangsdampfung
Reflektionsdampfung, VSWR
Ubersprechdampfung (Next, Fext)
Kopplungswiderstand
Transferimpedanz
(Paralleldraht, Triaxialverfahren)

Schirmd@mpfung

Kopplungsdampfung

Charakterisierung von Ethernet-Komponenten und
Ubertragungsstrecken

Bestimmung des Kopplungswiderstandes von
geschirmten Leitungen und Steckverbindern

Anstiegszeit = 35 ps

300 kHz - 20GHz

ab 300 kHz

Kategorie 5, 6, 64, 7, 7a,
8.1,8.2

Klasse D, E, Ep, F, Fa,
I, 11

IEC 60512-23-4
IEC 60512-25-3
IEC 60512-25-4
IEC 60512-25-1
DIN EN 60512-25-6
IEC 60512-25-2
IEC 60512-25-5
IEC 60512-25-1
IEC 62153-4-3
IEC 62153-4-5
IEC 62153-4-6
IEC 62153-4-7
IEC 62153-4-11
IEC 62153-4-12
ISO/IEC 11801-x
IEC 60512-26-100
IEC 60512-27-100
IEC 60512-28-100
IEC 60512-29-100
IEC 61935
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Elektromagnetische Vertraglichkeit Elektromagnetische Vertraglichkeit
Storaussendung, gestrahlt bzw. leitungsgefuhrt Storfestigkeit, gestrahlt bzw. leitungsgefuhrt

Priifung der Storfestigkeit

Multimediagerate, -einrichtungen (DIN EN 55035)

Elektrische u. elektronische Gerate fiir Wohn-, Geschéfts-,
Gewerbebereiche, Kleinbetriebe (DIN EN 61000-6-1)

N 55022 EN 51000:6-3 EMI_QP_10m_ClassB

Elektrische und elektronische Gerate fiir Industriebereiche
(DIN EN 61000-6-2)

Pegel in dBV/m
i

Bahnanwendungen, Bahnfahrzeuge - Gerate
(DIN EN 50121-3-2)

Bahnanwendungen: Signal- und Telekommunikations-
einrichtungen (DIN EN 50121-4)

30M 50 60 80 100M 200 300 400 500 800 16
Frequency in Hz

Stéraussendung in der Absorberkammer

Haushaltgeréate, Elektrowerkzeuge (DIN EN 55014-2)

Priifung der Stérfestigkeit gegen energiereiche transiente
Storimpulse (Surge)

Priifung der Stéraussendung
Multimediageréte, -einrichtungen (DIN EN 55032)

Elektrische u. elektronische Geréte fiir Wohn-, Geschéfts-,
Gewerbebereiche, Kleinbetriebe (DIN EN 61000-6-3)

Elektrische und elektronische Geréte fiir Industriebereiche
(DIN EN 61000-6-4)

Bahnanwendungen, Bahnfahrzeuge - Geréate
(DIN EN 50121-3-2)

Technische Spezifikationen und Priifbereiche
Storfestigkeit gegen 80 MHz - 1000 MHz (20 V/m) DIN EN 61000-4-3

elektromagnetische Felder 1000 MHz - 2700 MHz (10 V/m)
2700 MHz - 6000 MHz (3 V/m)

Bahnanwendungen: Signal- und Telekommunikations-
einrichtungen (DIN EN 50121-4)

Haushaltgeréte, Elektrowerkzeuge (DIN EN 55014-1)

e Storfestigkeit gegen leitungsgefiihrte HF-Felder 150 kHz - 80 MHz DIN EN 61000-4-6
10V

Technische Spezifikationen und Priifbereiche Storfestigkeit gegen schnelle transiente Storimpulse 5,5 kV DIN EN 61000-4-4
Messung der Stérspannung 9 kHz - 30 MHz DIN EN 55032 (Burst)

DIN EN 55016-2-1 Storfestigkeit gegen energiereiche transiente Stérimpulse 5 kV DIN EN 61000-4-5
Flickermessung 1-phasig, 16 A DIN EN 61000-3-2 (Surge)
Messung von Oberwellen DIN EN 61000-3-3 Strfestigkeit gegen Entladung statischer Elektrizitat Luft: 16 kv DIN EN 61000-4-2
Stéraussendung, gestrahlt 30 MHz - 6000 MHz DIN EN 55032 (ESD) Kontakt: 10 kV

DIN EN 55016-2-3 Storfestigkeit gegen Netzspannungseinbriiche 1-phasig DIN EN 61000-4-11
Magnetische, elektrische Felder 16 2/3 Hz, 50 Hz 26. BImschV DIN EN 61000-4-29
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Prufmittel, Software
Prufmittelbau fir applikationsnahe Prafungen
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19.04.2023 12:00 19.04.2023 18:00 20.04.2023 00:00 20.04.2023 06:00
Date / Time

— Temp Profle. — Actuol Temp  — ActulHomid — umid Prole

CTS-Software MeaDocs

Priifstand zur Simulation von Bewegungszyklen zwischen Eisenbahnwaggons

Priifeinrichtung fiir Strombelastungs-
priifungen mit Softwareauswertung Priifstand zur Stromerwarmung

Technische Spezifikationen und Priifbereiche
Konstruktion und Aufbau von individuellen Prifmitteln nach Kundenvorgaben

Entwicklung von Software zur Automatisierung von Priifungen und Arbeitsablaufen

Kalibrierung der Priifmittel Temperatur -75° bis 250 °C Luftfeuchte 20 % bis 95 % rel. F.
nach Vorgaben der ISO 17025
Softwareentwicklung Auswertung / Visualisierung
Prifsoftware
Office Add In
Datenbankanwendung
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